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INSTRUKCJA OBStUGI

SILOWNIKOW SERII SUPER POWER JACK
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Sitownik DARL (MINTI) HARL QARL
Napiecie zasilania (DC) 12V 12V 24V 36V 24V
Prad zasilania (max) 15A 4A 2A 15A 4A
Obcigzenie (max) 1000N 2000N 3000N
Wysuw (cm) 15 | 20 | 25 [15[20]25|30 4661 46 91
Predkos’é wysuwu ~3,6 mm/s (bez obcigzenia) ~7,5 mm/s (bez obcigzenia) ~45 mm/s (bez obcigzenia)
Zabezpieczenia Wytgczniki kraricowe
Rozdzielczos¢ 48imp./cal
impulsatora
Temperatura pracy -25'C~ +65'C

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA INSTALACII

Upewnij sie, ze dobrates odpowiedni aktuator. Przy doborze sity i dtugosci sitownika wptyw majg sity tarcia i
oporéw ruchu, katy montazowe, diwignie, waga poruszanego elementu oraz wymagany zakres ruchu. Nie
zachowanie odpowiedniego marginesu dla powyzszych czynnikbw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sitownika, zerwania mocowan, uszkodzenia ciata osdéb obstugujacych urzadzenie. Sitownik musi by¢
zamontowany w taki sposdb, aby otwory drenazowe byty u dotu w celu odprowadzania wody z przektadni.
Sitowniki nalezy zabezpieczy¢ przed spaleniem silnika, odpowiednio dobranym bezpiecznikiem topikowym lub
elektronicznym uktadem przecigzeniowym.

To urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania komercyjnego. W przypadku uzytkowania komercyjnego
wygasajg prawa z tytutu gwarancji.

W przypadku montazu sitownika na zewnatrz pomieszczen (praca w narazeniu na warunki atmosferyczne —
opady deszczu) lub w pomieszczeniach, gdzie wystepuje kondensacja wilgoci, sitownik bezwzglednie musi by¢

zamontowany zgodnie z kierunkiem strzatki na naklejce znamionowej (strzatka tUP).

MONTAZ MECHANICZNY

Przed montazem sitownika w miejscu docelowym uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzenia
stosownych obliczen sit (z uwzglednieniem katéw montazu, powstajgcych w uktadzie docelowym dzwigni etc.),
ktore bedg dziataty na sitownik. W przeprowadzonych obliczeniach nalezy ujgé margines bezpieczenstwa
przewidziany na sity nie wynikajgce bezposrednio z projektowanego rozwigzania, a mogace pojawic sie w
uktadzie z uwagi na czynniki losowe moggace powodowac chwilowy wzrost obcigzenia sitownika. Przekroczenie
maksymalnej wartosci sity deklarowanej dla danego produktu nawet w krétkim okresie czasu moze prowadzi¢
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do trwatego uszkodzenia produktu. Uszkodzenia powstate wskutek przekroczenia max. wartosci nie sg objete
gwarancja. Obliczenia jak i instrukcje obstugi nalezy zachowaé. Zamocowanie sitownika polega na pewnym
przykreceniu za pomocg sruby mocowania na obejmie oraz mocowania na wysuwnym trzpieniu. Punkty
zaczepienia (mocowania) nalezy przykreci¢ do elementdw, ktdre majg sie porusza¢ wzgledem siebie. Nalezy
zadbac o to, aby w zadnym potozeniu sitownika, zadna z ruchomych czesci uktadu nie mogta uszkodzi¢ sitownika
lub kabla zasilajacego.

USTAWIENIE ZAKRESU PRACY

Zakres pracy mozna ustawi¢ za pomoca stykow krancowych znajdujacych sie wewnatrz sitownika, pod pokrywka
zabezpieczajgcg, mocowang za pomocg czterech srubek.

1. Cofnac sitownik tak, aby byt wcisniety dolny styk kranncowy. Trzymaé wysuwny trzpien, aby sie nie obracat.
2. Gdy dolny styk krancowy jest wcisniety, wykreci¢ wysuwny trzpied do miejsca, z ktdorego ma startowad
sitownik.

3. Po wyregulowaniu punktu startu sitownika, wysungé go elektrycznie do miejsca, w ktérym sitownik ma sie
zatrzymywac. Trzymac wysuwny trzpien aby sie nie obracat.

4. Gdy sitownik znajduje sie w punkcie stopu, nalezy poluzowac srube gdrnej krzywki i obracac ja do momentu
wcisniecia drugiego styku kraricowego.

5. Krzywke przytrzymac w tym punkcie i dokrecié Srube mocujaca.

UWAGA! Na czynnosci opisane powyzej nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, poniewaz btedne ustawienie
stykdw krancowych moze spowodowa¢ uszkodzenie konstrukcji poruszanej przez sitownik badz tez
uszkodzenie przektadni sitownika. Nalezy uniemozliwi¢ obracania sie wysuwnego trzpienia po podtaczeniu
zasilania, poniewaz rozregulowuje to nastawione punkty startu i stopu sitownika.

Gdy trzpien sie obraca, trzeba powtérnie wyregulowac styki krancowe wedtug procedury opisanej powyziej.

RYSUNEK INSTALACYJNY

Rysunek wyprowadzen znajduje sie zawsze pod plastikowg, tylng pokrywg sitownika. Ponizej rysunki poglagdowe
poszczegblnych modeli:

DARL(MINI) HARL QARL
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IMPULSATOR ZASILANIE MOTOR

ZASILANIE  IMPULSATOR
IMPULSATOR

ZASILANIE
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6” 100 60 60 132 350 220 38 25 20 8 10
8” 100 60 60 132 400 270 38 25 20 8 10
10” 100 60 60 132 450 320 38 25 20 8 10
- W]
6” 130 70 63 160 405 260 51 33 26 12 12
8” 130 70 63 160 455 310 51 33 26 12 12
10” 130 70 63 160 505 360 51 33 26 12 12
12” 130 70 63 160 555 410 51 33 26 12 12
18” 130 70 63 160 705 560 51 33 26 12 12
24" 130 70 63 160 855 710 51 33 26 12 12
18” 146 83 80 174 705 525 63 45 35 12 12
36" 146 83 80 174 1165 985 63 45 35 12 12

CE YRoHS

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29 lipca 2005 r.o zuzytym sprzecie elektronicznym zabronione jest umieszczanie fgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza. Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektronicznego lub elektrycznego do punktu zbierania zuzytego
sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sgm. in. przez sprzedawcéw hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzace dziatalno$¢ w zakresie
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Deklaracja zgodnosci
nr.07/03-2023

Zgodnos¢ z Dyrektywami: 2014/30/UE (EMC); 2014/35/UE (LVT); 2006/42/WE (MD)

Nazwa dostawcy: ELEKTROBIM Sp. z 0.0. spotka komandytowa

Adres: Aleja, Solidarosd” 68/121, 00-240 Warszawa, Polska

Osoba odpowiedzialna za zredagowanie dokumentacji technicznej: ELEKTROBIM Sp. z 0.0. spatka komandytowa
Typ produktu: Elektryczny sitownik liniowy

Model: SPJ HARL; SPJ QARL; SPJ MINI;

ELEKTROBIM Sp. z 0.0. spotka komandytowa oswiadcza, na whasng odpowiedzialnosc, ze wyzej wymienione produkty s
zgodne z nastepujacymi dyrektywami:

- Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady 2014/30/UE z 26 lutego 2014r. w sprawie harmonizac)i
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosd elektromagnetyczne] (wersja przeksztaicona),

- Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady 2014/35/UE 2 26 lutego 2014r. w sprawie harmonizadji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego
do stosowania w okreslonych granicach napiecia (wersja przeksztatcona).

Ponadto produkt jest zgodny z nastepujaca dyrektywa w zakresie wymagan dotyczacych maszyn nieukoficzonych:

- Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady 2006/42/WE z 17 maja 2006r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie).

Spelnione wymagania podstawowe: 1.1.3;13.7;13.8.1; 1.5.1, 1.5.8; 1.5.9; 1.5.] 1.

Zabrania sie uruchomienia maszyny nieukoriczonej, kiedy maszyna koricowa, do ktorej ma zostac wbudowana nie uzyska
odpowiedniej deklaracji zgodnosci zgodnej z dyrektywa 2006/42/WE o ile taka procedura jest konieczna.

ELEKTROBIM Sp. z 0.0. spotka komandytowa zobowiazuje sie do przekazania informagji dotyczacych maszyn na
odpowiednio uzasadniong prosbe od wiadz krajowych.

Przy uzyciu maszyny nieukoriczonej w kraju europejskim, w ktorym jezyk urzedowy jest inny niz jezyk niniejszej deklaraj,
importer zobowiazany jest do dofaczenia stosownego thumaczenia jako zataaznik do tego dokumentu

Zastosowano Normy Techniczne:
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 60335-1:2021;

W nastepstwie posiada oznaczenie CE.

Deklaracja Zgodnosd nie obejmuje wszelkich modernizacji dokonanych niezgodnie z instrukcja obstugi.

Warszawa, 17 marca 2023r, MWJ

Jan Borowski
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