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UWAGA! Niestosowanie sie do instrukcji prowadzi do nieprawidtowego montazu,
co moze grozi¢ uszkodzeniem sprzetu lub zagrozeniem zycia uzytkownika.

UWAGA! Postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi. Nalezy zachowac instrukcje na
czas uzywania produktu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy dobrze zapoznaé sie z niniejszg instrukcja
obstugi, a takze upewnic sie czy wszystkie dostarczone komponenty sg w stanie
pozwalajgcym na ich instalacje.

Produkt nie jest przeznaczony do obstugi przez dzieci, osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, zmystowych bgdz umystowych czy osoby nieposiadajgce
odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy.

Produkt zostat stworzony i zaprojektowany do uzytku tylko w okreslony sposdb.
Kazde nietypowe uzycie moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia oraz by¢ zrodtem
potencjalnego niebezpieczenstwa dla uzytkownikéw.

Nalezy zadbaé, aby w obszarze pracy automatyki nie znajdowaty sie zwierzeta, dzieci
oraz osoby postronne.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy odcigc zasilanie.
W sieci zasilajacej instalacji nalezy we wtasnym zakresie zadbac o zabezpieczenie
zapobiegajace przecigzeniom, zapewniajgce catkowite odtgczenie w warunkach
okreslonych przez Ill kategorie przepieciows.

Z produktem nalezy obchodzi¢ sie delikatnie, chronigc go przed zgnieceniami,
uderzeniami, upadkiem lub kontaktem z jakiegokolwiek rodzaju ptynami. Nie
umieszczad urzgdzenia w poblizu zrédet ciepta i nie wystawia¢ go na dziatanie
otwartego ognia.

Uzytkownikowi zabrania sie podejmowania jakichkolwiek préb naprawy czy innych
modyfikacji bez kontaktu z wykwalifikowanym serwisem.

Podtaczenie urzadzenia do instalacji powinno by¢ wykonane przez wykfalifikowany
personel posiadajgcy odpowiednie uprawnienia elektryczne.
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2. OPIS PRODUKTU

SPECYFIKACIA

RC-LCD

NAPIECIE ZASILANIA 12-48VDC

PRAD OBCIAZENIOWY Do 32A

PRAD ROZRUCHOWY Do 50A

REGULACJA PREDKOSCI 0-100%

TEMPERATURA PRACY -5°C~ +45°C
WYMIARY

142mm

95mm 88mm

148mm
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3. POtACZENIE ELEKTRYCZNE

A Uwagal! Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac elektrycznych przy urzadzeniu nalezy odtaczy¢
zasilanie.

A Uwaga! Uktad z sitownikiem nalezy zabezpieczy¢ przed spaleniem, odpowiednio dobranym
bezpiecznikiem topikowym lub elektronicznym uktadem przecigzeniowym.
Potaczenie elektryczne nalezy zacza¢ od przytaczenia przewodu dwuzytowego o przekroju min. 0,75mm2 do
ztacz ,,POWER”. Nie wolno pomyli¢ polaryzacji napiecia zasilajgcego, gdyz grozi to natychmiastowym
uszkodzeniem sterownika. Nastepnie nalezy potgczy¢ sterownik z silnikiem DC poprzez podtaczenie przewoddéw
zasilajgcych silnik do ztgcz motor. Polaryzacja w tym przypadku nie ma znaczenia. Zwrdcic szczegdlng uwage na

starannos$¢ montazu, aby unikng¢ przypadkowych zwaré i uszkodzen sprzetu.
Napiecie zasilania podfagczone do modutu musi by¢ zgodnie z napieciem znamionowym silnika.

Silnik 12-48VDC

+
Zasilanie 12-48VDC

Styk P3
Styk P2

4. MONTAZ

Sterownik nalezy zamontowa¢ w odpowiednio dobranym otworze montazowym. Sterownik nalezy chronic
przed wptywem wilgoci i zabrudzen. Nie moze by¢ on narazony na wptyw warunkéw atmosferycznych.

A Uwaga! Przygotowujac otwor montazowy pod sterownik nalezy uwzglednic 4 zaciski przytrzymujace
plyte sterujaca.

W celu polepszenia zasiegu dziatania pilota rozwing¢ antene. Nie nalezy umieszczac urzadzenia w obudowach
metalowych — spowoduje to silne ekranowanie i drastyczny spadek zasiegu.
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Po podtaczeniu urzadzenia do zasilania przejdzie ono w tryb blokady. Obrazuje sie on wyswietlaniem 10 znakéw

» . W pierwszej kolejnosci skonfigurowac prace urzadzenia. Aby to zrobi¢ nalezy w trybie czuwania nacisna¢

przycisk ,,MENU”. Przetgczanie miedzy funkcjami nastepuje przyciskiem ,,MENU”, a zmiana wartosci za

pomocg strzatek ,,” (zwiekszenie wartosci) oraz ,,0” (zmniejszenie wartosci). Przetgczanie miedzy

wartosciami czasowymi w parametrach 6-9 - ,,FWD/REV”. Wyjscie z ustawien nastepuje przyciskiem

»RUN/STOP”

Wybdr ustawien w menu obrazuje sie nastepujaco:

Parametr

0

7*

8*

9*

Wartosc

1-2

0-100

0-100

0-80%

0-100%

1-25%

00h00mMO01s-
99h59m59s

00h0OMO0s-
99h59m59s

00h00mMOO0s-
99h59m59s

00h0OMOO0s-
99h59m59s

Opis

Tryb pracy: 1- Tryb sterowania recznego 2-Tryb sterowania automatycznego
Domyslnie: 1

Miekki start: czas rozruchu potrzebny do osiggniecia petnej predkosci. Regulacja
w zakresie od 0 do 10 sekund. Wartos¢ 10 odpowiada 1 sekundzie.
Domyslnie: 10

Miekki stop: czas zwalniania potrzebny do osiggniecia petnego zatrzymania.
Regulacja w zakresie od 0 do 10 sekund. Wartos¢ 10 odpowiada 1 sekundzie.
Domyslnie: 10

Uwaga: Miekki stop jest aktywny w przypadku odpowiednio skonfigurowanego
trybu automatycznego lub zmiany kierunku pracy podczas wysuwu w trybie
recznym.

Minimalna predkosc: Minimalna wartos¢ % do ktdrej mozna wyregulowac
predkos¢ wysuwu.

Domyslnie: 0

Maksymalna predkosc: Maksymalna wartos¢ % do ktérej mozna wyregulowacd
predkos¢ wysuwu.
Domyslnie: 100%

Stopien regulacji: Wartos$¢ procentowa regulacji predkosci, ktorej bedzie
odpowiadato nacisniecie przycisku ,,” (zwiekszenie wartosci) oraz ,,0”
(zmniejszenie wartosci). Do wyboru: 1%, 2%, 5%, 10%, 15%, 20%, 25%
Domyslnie: 1%

Catkowity czas pracy: Wartosc¢ czasu dla catkowitego cyklu pracy. Wartos¢ ta
ustala w jakim czasie urzadzenie jest aktywne dla sterowana recznego oraz
automatycznego. Po dojsciu odliczania do ustawionej wartosci nalezy ponownie
uruchomic cykl pracy ponownie, przez nacisniecie przycisku ,,RUN/STOP”.
Domyslnie: 99h59m59s

Czas dla wysuniecia sitownika: Wartos¢ czasu przeznaczona na wysuw ttoczyska
sitownika
Domyslnie: 00h00OmM10s

Czas pauzy miedzy cyklami: Wartos¢ czasu przeznaczona na przerwe miedzy
cyklami.
Domyslnie: 00h00OmM10s

Czas dla wysuniecia sitownika: Wartos¢ czasu przeznaczona na wsuniecie
ttoczyska sitownika.
Domyslnie: 00h00OmM10s
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E 1-4 Funkcje stykow S END oraz S STA:
1- Nieaktywne — Wartos¢ ta musi by¢ ustawiona w przypadku trybu
automatycznego i recznego. Pozostate tryby uzaleznione s3 od dziatania stykow
SEND IS STA.
2- Zwarcie styku S END zatrzymuje wysuw ttoczyska, zwarcie styku S STA
zatrzymuje wsuw ttoczyska.
3- Zwarcie styku S END podczas wysuwu powoduje zatrzymanie cyklu wysuwania
i wigczenie cyklu wsuwania. Zwarcie styku S STA poczas wsuwania powoduje
zatrzymanie cyklu wsuwania i wigczenie cyklu wysuwania.
4 — Zwarcie styku S STA powoduje rozpoczecie wysuwania, natomiast styk S END
powoduje rozpoczecie wsuwania ttoczyska.
Domyslnie: 1

*- parametry dla Trybu sterowania automatycznego

Po poprwanym wyregulowaniu urzagdzenia mozna wykonac testowy ruch systemu.
Z trybu blokady nalezy uruchomi¢ cykl pracy. Do uruchomienia cyklu stuzy przycisk ,,RUN/STOP”.

Warianty:
Tryb reczny, E=1

Po wcisnieciu przycisku ,,RUN/STOP” nastepuje wigczenie cyklu pracy. Tym samym startuje ttoczysko wysuwajgc
sie do tego momentu, az zadziata wewnetrzy uktad krancowy. Cykl wysuwania oznaczony jest na wyswietlaczu
symbolem ,,FWD”. Podczas cyklu wysuwania za pomocg przyciskow ,,” (zwiekszenie wartosci) oraz ,0”
(zmniejszenie wartosci) mozemy zmienic¢ predkos¢ wysuwu. Aby wsung¢ ttoczysko nalezy przycisngc przycisk
»FWD/REV” na sterowniku lub ,,REV” na pilocie zdalnego sterowania. Tym samym aktywujemy cykl wsuwania
oznaczony na wyswietlaczu symbolem ,,REV”. Predkos¢ wsuwu regulujemy tak samo jak w przypadku wysyuwu.
Ponowny wysuw aktywujemy przycisk ,,FWD/REV” na sterowniku lub ,,FWD” na pilocie zdalnego sterowania
Jesli potrzebujemy wykonac jeszcze kilka cykli wsunieé i wysunie¢ pozostawiamy cykl pracy wtgczony. Tym
samym urzadzenie bedzie aktywne do czasu dojécia do granicznej wartosci parametru 6. Aby odnowi¢ cykl pracy
kiedy licznik osiggnie wyznaczong wartos¢ naciskamy przycisk ,,RUN/STOP”. Jesli cykl pracy trawa(aktywne
odliczanie), a nie zamiezamy uzywac systemu, nalezy przej$¢ w tryb blokady naciskajg¢ przycisk ,,RUN/STOP”.
Ponowne rozpoczecie cyklu pracy skutkowato bedzie uruchomieniem cyklu wysuwu.

A Uwaga! Jesli ttoczysko sitownika zamiast wysuwac sie - wsuwa sie i na odwroét nalezy zamienic
podtaczenie zasilania sitownika na ztaczach M — oraz M + odwracajac biegunowos¢ podtaczenia tzn. M - na M
+orazM+naM-.

Tryb automatyczny, E=1

Po wcisnieciu przycisku ,,RUN/STOP” nastepuje wigczenie cyklu pracy. Tym samym startuje ttoczysko wysuwajac
sie do tego momentu, az zadziata wewnetrzy uktad krancowy sitownika lub skonczy sie czas ustawiony dla
parametru ,,7”. Nastepnie nastepuje pauza, a jej czas uzalezniony jest od parametru ,,8”. Nastepnie aktywuje sie
cykl powrotu ttoczyska zalezny od czasu parametru ,9”. Po zakonczeniu wsuwania, nastepuje kolejna pauza
zwigzana z parametrem ,,8” po czym cykl zaczyna sie od nowa. Proces ten bedzie trawt, az do skonczenia czasu
cyklu pracy parametru ,,6” lub wytgczenia trwajacego cyklu przyciskiem ,RUN/STOP”. Wytgczenie trawajgcego
odliczania spowoduje przejscie w tryb blokady. W przypadku checi zresetowania cyklu pracy, ktéry dobiegt korica
nalezy przycisngé¢ ,,RUN/STOP”. Predkos$¢ sitownika regulujemy podczas danego cyklu wsuwu lub wysuwu za
pomoca przyciskow ,,0” (zwiekszenie wartosci) oraz ,,0” (zmniejszenie wartosci).
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E=2

W przypadku parametru E=2 system musi by¢ wyposazony w wytaczniki kraricowe np. mechaniczne, ktére po
wcishieciu bedg powodowaty chwilowe zwarcie przewoddw (tryb NO). W tym wariancie jedna z krancéwek w
stanie petnego wsuwu/wysuwu musi by¢ wcisnieta. Zaktadamy, ze sitownik jest schowany wiec zwarty jest styk
»S STA”. Po wcisnieciu przycisku ,,RUN/STOP” nastepuje witaczenie cyklu wysuwania oznaczonego na
wyswietlaczu ,FWD”. Tym samym startuje ttoczysko (zwalniany jest styk ,S STA”) wysuwajac sie do tego
momentu, az zewze sie styk ,S END”. Po osiggnieciu zwarcia cykl pracy zatrzymuje sie. Aby schowac ttoczysko
nalezy nacisna¢ przycisk ,,RUN/STOP”, aktywujac cykl wyswu oznaczony na wys$wietlaczu ,REV”. Ttoczysko
bedzie sie chowato do momentu ponownego zwarcia styku ,,S STA”. Parametr ,,6” powinien by¢ ustawiony tak
aby ttoczysko zdazyto wystartowac i zatrzymac sie na styku w obu kierunkach. Regulacja predkosci odbywa sie
podczas cyklu wsuwu lub wysywu za pomocg strzatek. Aby wyjs¢ w tryb blokady nalezy 2 razy szybko nacisngc
»RUN/STOP”.

W przypadku tego trybu oraz poprawnie wyregulowanego parametru 6 nie trzeba bedzie resetowac cyklu pracy.

E=3

Dziatanie parametru E=3 jest zblizone do parametru E=2. Wymagane sg wiec styki kraicowe. Rdznica jest tu taka,
ze w przypadku rozpoczecia cyklu ,,RUN/STOP” za pomoca przycisku sitownik wysuwa sie (lub wsuwa w
zaleznosci jak mamy zaprojektowane dziatanie uktadu) do momentu osiggniecia styku krancowego (S STA lub S
END), po czym sterownik zmienia biegunowos¢ i powoduje ruch w drugg strone do momentu osiggniecia
startowego styku kraricowego(S STA lub S END). Parametr 6 w tym przypadku musi obejmowac czas biegu
ttoczyska w obie strony.

E=4

Parametr E=4 jest za$ funkcjg, ktéra pozwoli po rozpoczeciu cyklu przyciskiem ,,RUN/STOP” na cykliczne
wysuwanie i wsuwanie ttoczyska miedzy stykami ,S END” oraz ,S STA”. Funkcja ta trwa tyle ile ustawiony jest
parametr ,,6”, po czym mozna jg zresetowac kiedy odliczanie dobiegnie korica za pomocg przycisku ,RUN/STOP”.
Podwadjne nacisniecie ,,RUN/STOP” prowadzi do zatgczenia trybu blokady.

A Uwaga! Nalezy zadba¢ o to aby sitownik podigczony do sterownika nie przekraczat swojego
maksymalnego cyklu pracy. Przyktadowo jesli sitownik posiada cykl pracy 10% oraz maksymalny czas pracy
ciggtej okreslony na 2 minuty to maksymalny czas pracy silnika wynosi 2 minuty po czym powinno nastgpic 18
minut przerwy od pracy. Zaniechanie tego warunku mozie doprowadzi¢ do przyspieszonego zuiycia
produktéw, a w skrajnych przypadkach do uszkodzen sitownika jak i sterownika.

C€ WoHs

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29 lipca 2005 r. o zuzytym sprzecie elektronicznym zabronione jest umieszczanie tacznie z innymi
odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie produktu, jest
zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektronicznego lub elektrycznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania
prowadzone sg m. in. przez sprzedawcow hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzace
dziatalnos¢ w zakresie odbierania odpaddw.
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